Erodieren

Roboform 350
im Einsatz

Der Blitzauftrag kommt nach Feierabend: Achtzehn Halterungen missen tiber Nacht
mehrfach senkerosiv bearbeitet werden. Dafiir will der Kunde gern das Doppelte
zahlen und noch was fiir den Erodierer extra drauflegen. Der aber ist schon zu Hause
- Firmenchef Martin Halbgewachs stellt sich selbst an die Charmilles Roboform 350,
programmiert die Bearbeitung und richtet die Werkstiicke ein. Piinktlich am néchsten
Morgen ist der Job erledigt. - Von Michael Paulwitz')

Die flexible Abwicklung kurz-
fristiger Auftrdge ist bei Martin
Halbgewachs Funkenerosion
{MHF) im wirttembergischen
Steinheim an der Tagesord-
nung. Ausreichende Kapazitdt
nmotivierte  Mitarbeiter  und
beste Maschinen auf dem neu-

esten Stand machen dies mog-

lich. Roboform 350, die neue
High-End-Senkerasionsanlage
von Charmilles Technologies,
ist der jlingste Neuzugang im
MHF-Maschinenpark

l Erprobung im Feldtest
Halbgewachs arbeitet schon
seit. mehr als einem Jahr mit

Abb. 2: Kurzfristige Auftrage flexibel abwickeln - das ist die
Spezialitit von Martin Halbgewachs (links)

Abb. 1: Robuste Konstruktion, lineare Glasmapstidbe und Dielek-
trikumskiihlung der Motoren gewihrleisten optimale Prazision.
Das absenkbare Arbeitsbecken mit programmierbarem Wasser-
niveau ist von drei Seiten gut zuganglich.

o
D
™
=
o
O
o
O
@
O
&
iy

10 dima 62003

dieser Maschine, die erst im
Frithjahr 2003
den Markl gekommen ist. Als

offiziell auf
Teilnehmer des einjahrigen
Feldtests, den der Hersteller
vor der MarkteinfGhrung mit
ausgewdhliten Kunden durch-
fithrte, konnte Halbgewachs

die Roboform 350 ausgiebig

rist Freier Fachjournalbist

erproben und eigene Erfah-
rungen in die Entwicklung
einbringen. Die Entscheidung,
sie ganz zu Ubernehmen, war
somit bestens fundiert. Mit
der neuen Charmilles-Steue-
rungsgeneration DPControl”
Mechanik
nicht
nur einfacher und flexibler in

und verbesserter
ist die Roboform 350
der Bedienung, sondern auch
schneller, praziser und stérker
in der Bearbeitungsleistung
als alle ihre Vorgédnger, Damit
passt die Maschine optimal
um Arbeitsspektrum und zur
Prozesskette eines Unterneh-
mens wie MHF

Martin Halbgewachs ist auf
dem Gebiet der Funkenerosi-
on ein alter Hase, Vor mehr als

Abb. 3: Neu auf dem Markt: Die High-End-Senkerosionsanlage
Roboform 350 von Charmilles mit verbesserter Mechanik und
der neuen Steuerungsgeneration ,DPControl”

ROBOFORM 350




shn Jahren machte er sich als
“Lohn-Senkerodierer selbststan-
dig, kaufte zwei lahre spiter
die erste Charmilles-Draht-
erosionsmaschine und instal-
lierte 1996, nach dem Umzug
in gropere Rdume, das erste
Bearbeitungszentrum fir die
Elektrodenfertigung. Um diese
Kapazititen voll auszulasten,
steigt Halbgewachs in den
Werkzeugbau ein; Schnittwerk-
zeuge und komplette Kunst-
stoffspritzgiefwerkzeuge sind
heute das zweite Standbein
fir MHF Das Unternehmen
investiert in eine Messmaschi-
ne und ein 3D-CAD-System.
“ine HSC-Frismaschine kam
—_vergangenen |ahr dazu. Die
beeindruckenden Leistungen
der Roboform 350 beim Ero-
dieren mit Graphit-Elektroden
waren die Voraussetzung fur
den Einstieg in die Graphit-
Technologie; die Fertigung von
Graphitelektroden will Martin
Halbgewachs zum dritten Fir-
men-Standbein aufbauen.

flli Breites und flexibles
Spektrum
Sechs Charmilles-Drahtero-
dieranlagen sind bei Halbge-
wachs im Einsatz, darunter die
schnelle Robofil 240cc mit dem
Clean Cut"-Generator, der Be-
-beitungsgeschwindigkeiten
~fon mehr als 400 mm¥/min
erméglicht. Das Teilespektrum
umfasst Einzelteile, Prototypen
und Kleinserien und reicht
von filigranen Arbeiten bis
zu groPen Teilen bis 400 mm
Héhe, Halbgewachs nennt als
Beispiel daflir Alu-Prototypen
fir Strangpressprofile. Der
Kundenstamm ist regional,
die meisten Aultraggeber sind
im Umkreis von zwanzig Kilo-
metern rund um Steinheim zu
Hause.
Halbgewachs macht eigene
Werkzeuge und konstruiert
Elektroden und Umlformwerk-
zeuge in 3D. In der Regel
reilich werden die Daten elek-
“tronisch geliefert, flir die Aus-
fiihrung bearbeitet und zentral

Abb. 4: Die unproblematische Werkstiickausrichtung an der
Maschine dank schneller Messzyklen und Verwaltung der Bear-
beitungszyklen durch die Steuerung bringt Zeiteinsparungen bis

zu 50 Prozent

Abb. 5: Bei Kleinserien kann die Steuerung der Roboform 350
ihre Starken hinsichtlich der flexiblen Programmierung, Organi-
sation und Uberwachung von Bearbeitungen voll ausspielen

gespeichert. CAD, Messplatz
und Maschinen sind mit einem
Netzwerk verbunden. Kein Pro-
blem, dank der guten Schnitt-
stellen: die CT-Millennium-ge-
steuerten Drahterodieranlagen

verfiigen iiber Ethernet, und
die neue Steuerungsgenera-

tion ,DPControl” macht die
aktive  Werkstattintegration
der Charmilles Roboform 350
zum Kinderspiel

.Mit DPControl ist Charmil-
les ein gewaltiger Schritt nach
vorne gelungen”, lobt Martin
Halbgewachs. Die grofe Fle-
xibilitat bei Mehrfachaufspan-
nungen und die Moglichkeit,
Bearbeitungsreihenfolgen
problemlos zu &ndern, hebt
der Firmenchef als besonders
positiv hervor. Die leichte Be-
dienung und Voreinstellung
beim Programmieren von Jobs
direkt auf der Maschine ist fiir
ihn ein grofer Pluspunkt. Ob-
wohl er nur noch selten selbst
an der Senkmaschine arbeite,
sei die kurzfristige Program-
mierung und Durchfithrung
des erwdhnten Blitzauftrags
kein Problem gewesen.

ll Gewaltiger Schritt
nach vorne

Auf der Roboform 350 entste-
hen bei MHF vor allem Spritz-
gusswerkzeuge und Kleinserien,
bei denen die Maschinensteu-
erung ihre Stiarken hinsichtlich
der flexiblen Programmierung,
Organisation und (Uberwa-
chung von Bearbeitungen voll
ausspielen kann. Zur sicheren
Bedienung tragen nicht zuletzt
die umfangreichen Moglich-
keiten zur detaillierten Uber-
priifung aller EDM-Parameter
und Bearbeitungsschritte vor
Arbeitsbeginn bei. So kann
jede Einsenkungsposition
durch graphische Darstellung
in X-, Y-, Z- und 3D-Ansicht
mit Zoom vorab simuliert und
iiberpriift werden.

.Man sieht gleich, was man
macht”, betont Maschinenbe-
diener Martin Poslowsky. Beim
Arbeiten im Raum sei die neue
Charmilles-Steuerung  allen
anderen (berlegen. ,Da sieht
man, dass die Charmilles-in-
genieure sich anstrengen, stets
mit dem Ohr an der Praxis zu
arbeiten”, bestatigt Poslowsky,
der selbst zwdlf Jahre Berufser-
fahrung als Erodierer hat

Bei Halbgewachs weifs man
das ohnehin aus erster Hand.
Schlieplich konnte man in der
Erprobungsphase ausgiebig
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iigene Erfahrungen einbrin-
“gen. .Bei der Erweiterung der
Maglichkeiten der Messzyklen,
der Verbesserung der graphi-
schen Bedienerfiihrung und
der flexiblen Gestaltung von
Mehrfacheinsenkungen  mit
dem Multikonturmodul haben
wir viele Anregungen gegeben”,
prazisiert Halbgewachs Als
bisheriger Heidenhain-Anwen-
der habe er eine andere Sicht
auf viele Aspekte beisteuern
knnen

Einen deutiichen Vorsprung
bescheinigt Halbgewachs der
Charmilles Roboform 350
auch in Sachen Prazision. Als
hesonderen Vorleil sieht er
_1e Dielektrikumskiihlung der
Motoren. die lir eine stabile
Maschinentemperatur  sorgt.
Obwohl MHF in nichtklimati-
sierten Raumen mit entspre-
chenden Temperaturschwan-
kungen arbeite, habe dies keine
Auswirkungen auf die Prézision
der Robotorm 350

Halbgewachs schatzt an
der Maschine die deutlich
gesteigerte  Erodierleistung
im Vergleich zum Vorgénger-
modell. die schnelleren Ver-
fahrgeschwindigkeiten und die
geringeren Verschleifverluste
bei Kupfer- wie Graphitelek-
troden. Die Oberflachengiite
‘agse  nichts zu winschen
~Ubrig. Aufer den iblichen
Filterwechseln seien bisher
auch keine Wartungsarbeiten
angefallen

JWir sind sehr gliicklich mit
der Roboform 350" bestéatigt
auch Maschinenbediener
Martin Poslowsky. Allein die
unproblematische Werkstiick-
ausrichtung an der Maschine
bringe Zeiteinsparungen, die
Poslowsky auf bis zu 30 Pro-
zent schétzt. Schnelle Mess-
zyklen und die Verwaltung der
Bearbeitungszyklen durch die
Steuerung eriibrigen langes
Ausrichten.

.Die Verfahrgeschwindigkei-
_ten sind top. die Riistzeiten mi-
nimal, und die MaPhaltigkeit ist
sehr gut”, fasst Poslowsky seine
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Konzentrierte Erfahrung

Bewihrtes beibehalten, Optimierbares verbessern war der
Leitgedanke der Charmilles-Ingenieure bei der Entwicklung der
Roboform 350. In Bauweise und Mechanik wird das sichtbar:

Robust: Die bewahrte kurze C-Bauweise absorbiert alle Be-
arbeitungskrafte und halt den Funkenspalt prizise. Die Uberdi-
mensionierung von Kugelumlaufspindeln und Fithrungen sorgt
wie bei der Vorgdngerin 35P fur lebenslange Prézision.

Prazise: Die Auflosung der standardmépigen linearen
Glasmapstdbe auf allen Achsen wurde von 0.5 pm auf 0,1
pum gesteigert fiir noch héhere Positionierungsprazision. Die
Charmilles-typische geschlossene Lageregelkreismessung kom-
pensiert Wirmeschwankungen und Verschleip und schiitzt vor
Kollisionen.

Kréftig: Starkere Motoren auf allen drei Achsen erzielen
Verfahrgeschwindigkeiten bis zu 3.6 m/min und sparen Neben-
zeiten. Schnellere Werkzeugwechsel und Maschineneinrichtung
steigern zusatzlich die Leistung.

Ergonomisch: Durch das absenkbare Becken ist der Arbeits-
raum auf drei Seiten optimal zugdnglich. Das Flissigkeitsniveau
ist entsprechend der Werkstiickhthe programmierbar.

Optimiert: Als Standard installiert sind die Charmilles-Ex-
pertensysteme Pilot-Expert 3 und Power Control Expert, die Be-
arbeitungsgeschwindigkeit und Stromstédrke optimieren, sowie
die Kurzschlussunterdriickung SPAC und Micro Machining, das
bei Mikrobearbeitungen den Elektrodenverschleify senkt und
die Oberflachengiite perfektioniert.

Erfahrungen zusammen. Das
Einkalkulieren von Abweichun-

tierten Schlduche. Dank der ge-
steigerten Pulsationsgeschwin-

gen sei praktisch Gberflissig
geworden Wir bearbeiten alle
Materialien, ob Stahl, Edelstahl,
Hartmetall, Aluminium, Kupler
oder Graphit”, sagt Poslowsky.
Auf die Spilung verzichte man
dabei meist, erkldr der Bedie-
ner und zeigt auf die abmon-

digkeit und Beschleunigung der
Z-Achse werden Bearbeitungs-
partikel in den Einsenkungen
besser beseitigl; so sind tiefe
Bearbeitungen ohne Spilung
und Deformation maoglich. Als
grofdes Plus sieht Poslowsky
auch die kurzen Reaktionszeiten

der Maschine. Sein Fazit: .Auch
unter erschwerten Bedingungen
bringt die Roboform 350 eine
Bombenzeit und hervorragen-
de Qualitat ”

Hersteller Charmilles sieht
sich durch die positiven Rick-
meldungen der
bestiftigt In die Roboform
350 seien nicht nur die Erfah-
rungen aus jdhrlich dber 2500
weltwelt verkauften Maschinen
eingeflossen, sondern auch die
Ergebnisse einer unter zahlrei-
chen Formenbauern durchge-
fihrten Anforderungsstudie.

Auf der EMO soll im Cktober
die .gripere Schwester” Robo-
form 550 vorgestellt werden.
Auch in diese Neuheit dirften
zahlreiche Erfahrungen von
Martin Halbgewachs eingeflos-
sen sein: In seiner Werkstatt
wird sie bereits erprobt,

Anwender

Bildnachweis.
Charmilles GmbH

Weitere infos;

Charmilles Technologies GmbH
70736 Fellbach

Tel. 0711/9513-611

Fax: 0711/9513-600

www charmilles. de

Martin Halbgewachs
Funkenerosion

71711 Steinheim-Hoptigheim
Tel.. 07144/821732

Fax. 07144/821733

www mhf-online de



